PK2U

Prozessuberwachungssystem

fur Maschinen- und Werkzeugschutz,

& BRANKAMP

Qualitatssicherung und Produktivitatssteigerung

PK2U - Multisensorielles Messgerét zur Uberwachung von Umformpressen und Gewindewalzen.

\hre Vortelle

geringere Werkzeugkosten
geringere Folgekosten
geringere Stillstandzeiten

Qualitatssicherung
100% In-Prozess-Kontrolle

Prozessoptimierung
weniger Abschaltungen
stabilere Prozesse

Produktivitatssteigerung
héhere Auslastung

hohere Stickzahlen

héhere Werkzeugstandzeiten

Geisterschicht
Pausendurchléufe
Mannlose Schichten
Extraschichten

Maschinen-/Werkzeugschutz

6

channels

93D [

Touch Screen Display
zur einfachen, intuitiven

Bedienung

AUTOPROFILER
zur optimalen Einstellung
der Hillkurvenbreite

OPTIMIZER

zur automatischen Einstel-
lung der Uberwachungs-
grenzen (Option)

ADAPT

zur gezielten Anpassung
der Hillkurve in einem
Teilbereich

ZOOM

zur gezielten Uberwachung
eines Teilbereichs der
Hullkurve

® BRANKAMP

Auto Il

fur hahere Produktivitét durch
Ausnutzung von Zusatzschich-
ten

Quick Installation

zur schnellen und einfachen

Installation an allen Umform-
pressen und Gewindewalzen

Save and Rescue
fir den einfachen und infel-
ligenten Gerdteaustausch.

Interner Werkzeug-
und Artikelspeicher
fur die exakte Einstellung
der Maschine bei wieder-
holter Produkion bereits
gefertigter Teile



PK2U

Uberwachungsfunktionen

2 Station 1

Autoprofiler
berechnet fir jeden Punkt der Hillkurve

automatisch die optimale Hillkurvenbrei-
te. Somit entfallen komplizierte und zeit-
Autoprofiler aufwendige segmentweise Anpassungen
Optimizer 120 : durch den Bediener.
. 2 Station 2 Der Autoprofiler arbeitet dynamisch.
Zoomfunktion ) :

. Ergebnis: Optimale Fehlererkennung
Hubzahliberwachung ohne unnétige Maschinenabschaltungen
TrendUberwachung
Prozessqualitat -

Crashlberwachung
Adapt
Auto Il
Werkzeugsicherung

Ausstattung

GroBes 6“ TFT Touch Screen

EMV- gerechtes, ergonomisches Gehause
Vielféltige Montagemdglichkeiten

Externe LCD Warnlampe

Schwenkbar

BDE Terminalfunktion

FactoryNet

16:48
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Produktionsreport

erfasst automatisch die Lauf- und Still-
standzeiten der Anlage und kann als
Eingabeterminal fir BDE Daten verwen-
det werden. )
Sémiliche artikelbezogene Uberwa-
chungsdaten sowie Gerdteeinstellungen
kénnen Uber Netzwerk gespeichern
werden (FactoryNet).

- Uberwachung
T@ChﬂlSChe Dateﬂ 640 210 | 400 | 249 | 388 /438 Spezielle Uberwachungsmethoden
schitzen Maschine und Werkzeug und
Uberwachung 1- 6 Sensorsignale erkennen auch kleinste Prozessfehler.
T ) f— Intelligente Reaktionen fragen zur Verbes-
1;16 Blnara'usgange - serung von Produkfion und Qualitét bei.
Touch Screen 6“ Touch Display —_— —
Spannung 24V / DC / 23 Watt
Umgebungs- - I I —
temperatur +5° bis + 40°C J— J—
Abmessungen 326 x 255 x 206 mm || =R | #E ) A || B e
(BxHXxT)
Gewicht 5kg
Schnittstellen 1 - 6 analoge Eingange
1 - 16 digitale Eingédnge
1 - 16 digitale Ausgénge Zihler
1 Ef::uz&gzp}ﬁ;ﬁgﬁe o LI 06 Vielféltige, einfach zu bedienende
TCP/IP oder 1 Bluetooth ol L %Qh‘?m“ke” for
(optional) - Auftragsmenge
L 2 o \Werkzeugstandmenge
. e Sortier-/Dosiersteuerun
Bitte beachten Sie: Einige oben genannte Funktionen sind @ Oh:13 o Auto |l Betrieb 9

optional, auch wenn nicht spezifisch darauf hingewiesen wird.
Technische Anderungen vorbehalten.
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For a full list of address locations, please visit our BRANKAMP website.
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Alle Zahler zeigen Ist, Soll und
Restmenge sowie die verbleibende
Restlaufzeit. Wahlweise mit oder ohne
Maschinenstopp.
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